WER‘”‘!”@ HLADKE PLECHY A SVITKY
Plechy a pasy pfirodni (nelakované) P ﬁ IIRO D N Il P ROVE D E N I'

Plechy a pasy valcované za studena z hliniku dodavdame s povr-
chem pfirodnim (nelakovaném), bez povrchové upravy.

Charakteristika materialu: Jakost EN AW-1050 je nejCistSi stav
hliniku a nejbéznéjsi slitina plech. Ma dobré vlastnosti pro ohy-
bani a svarovani a je vhodna i pro povrchovou Upravu. Obsahuje
99,5% hliniku.

Popis stavu plechu: H24 - polotvrdy, H16 - 3/4 tvrdy, H18 - tvrdy.

Zptisob pouziti:

. Stavebnictvi: krytiny a doplniky strech, obklady, konstrukce
stén, oken, oplasténi tepelnych izolaci atd.,
. Strojirenstvi: soucasti strojl, konstrukéni prvky a doplriky 0 aktudlnich skladovych zasobéch se informuite.
letadel, autornobnu, vy.rolcfa konvtejrleru avagon, Ostatni tloustky, formaty a slitiny po dohodé radi zajistime.
° Elektrotechnika: elektrické spotrebice

Format plechu/svitku Sife x délka

Tloustka , Y v
plechu PLECHY EN AW-1050 H24 (polotvrdy) SVITKY EN AW-1050 (stav upfesnén nize)

1000 x 2000 mm 1250 x 2500 mm 1500 x 3000 mm 1000 x délka mm 1200 x délka mm 1250 x délka mm

0,50 mm ° H18

0,60 mm ° H24 /H16 / H18 H24
0,63 mm ° H24 / H16

0,70 mm . H24 / H16 / H18 H24 H24
0,80 mm . H24 / H16 / H18 H24
1,00 mm ° ° ° H24 H24
1,20 mm ° ° H24 H24
1,40 mm

1,50 mm ° ° ° H24 H24
1,60 mm

2,00 mm ° ° ° H24 H24
2,50 mm ° °

3,00 mm ° ° °

4,00 mm ° °

5,00 mm ° °

6,00 mm °

8,00 mm °

Nase sluzby

m STRIHANI - plechy a svitky délime na pFistfihy a formaty dle pozadavk

m PREVIJENI NA MALE SVITKY - pievijime svitky na konkrétni naviny v pozadovanych délkach
m PODELNE DELENI - podéIné délime svitky na rizné gife

m POTAHOVANI FOLII - plechy i svitky potahujeme ochrannou snimaci folii

m OHYBANI - viechny materialy ohybame na standardni i atypické prvky podle Vaseho nékresu
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